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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 
1.1. Область применения программы 

 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образова- 

тельной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.14 Оснащение средствами автома- 

тизации технологических процессов и производств (по отраслям). 

 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид про- 

фессиональной деятельности «Организовывать монтаж, наладку и техническое обслужива- 

ние систем и средств автоматизации» и соответствующие ему профессиональные компетен- 

ции: 
 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно- 

распорядительных документов и требований технической документации. 

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для 

подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 

персоналом. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 
персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства. 

 
Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК 2. Использовать современные средства поиска, 

анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания 

по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.  

ОК 4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.  

ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 



гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения.  

ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать 

в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности. 

ОК 9. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 
 
 
В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

 

Иметь 

практиче- 

ский опыт 

Планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации; 

организации ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизирован- 

ного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными за- 

дачами в том числе с использованием SCADA-систем; 

осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлоре- 

жущего производственного оборудования в рамках своей компетенции для вы- 

бора методов и способов их устранения; 

организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированно- 

го металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологи- 

ческих приспособлений в рамках своей компетенции; 

осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническо- 

му обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчинен- 

ным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 

уметь Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 

систем и средств автоматизации; 

планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям технической документации; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому об- 

служиванию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям; 

планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, под- 

наладке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежуще- 

го и оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе 

с использованием SCADA-систем; 

планировать работы по материально-техническому обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного ме- 

таллорежущего оборудования на основе технологической документации в со- 

ответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям 

в автоматизированном производстве; 

осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке в 

процессе изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего 

и оборудования, в том числе автоматизированного; 

проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требо- 

ваниям технической документации; 

организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, под- 



наладке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежуще- 

го оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве; 

разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного ме- 

таллорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответ- 

ствии с производственными задачами; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому об- 

служиванию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве; 

диагностировать неисправности и отказы систем автоматизированного ме- 

таллорежущего производственного оборудования с целью выработки опти- 

мального решения по их устранению в рамках своей компетенции; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами в автоматизированном производ- 

стве; 

выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки требова- 

ниям технологической документации; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответ- 

ствии с производственными задачами; 

анализировать причины брака и способы его предупреждения в автомати- 

зированном производстве; 

проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требо- 

ваниям технической документации; 

организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и под- 

наладке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования техно- 

логического участка с целью выполнения планового задания в рамках своей 

компетенции; 

устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособ- 

лений, режущего и мерительного инструмента; 

контролировать после устранения отклонений в настройке технологиче- 

ского оборудования геометрические параметры обработанных поверхностей в 

соответствии с требованиями технологической документации; 

знать правила ПТЭ и ПТБ; 
основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного 

металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 

основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автомати- 

зированном производстве; 

виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях 

в автоматизированном производстве; 

правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуе- 

мых параметров производительности и безопасности выполнения работ в авто- 

матизированном производстве; 

расчет норм времени и их структуру на операциях автоматизированной 

механической обработки заготовок изготовления деталей в автоматизирован- 

ном производстве; 



 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего часов 562, из них 

на освоение МДК 03.01 – 168 часов; 

МДК 03.02 – 208 часов; 

в том числе, самостоятельная работа 24 часа 

на практики: 

учебную -72 часа, 

производственную -108 часов 
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2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля 

2.1. Структура профессионального модуля 
 

Коды 

профессиональных 

общих 

компетенций 

 

 
Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

 

Суммарный 

объем 

нагрузки, 

час. 

Объем профессионального модуля, час. 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем  
Самостояте 

льная 

работа7 

Обучение по МДК 
Практики 

Всего 
В том числе 

Лабораторных 

и практических 

занятий 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Учебная 
 

Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ОК 1-9 

Раздел 3.1. Планиро- 

вание и организация 

материально- 

технического обеспе- 

чения работ по мон- 

тажу, наладке и тех- 

ническому обслужи- 

ванию систем и 

средств автоматиза- 

ции. 

 

 

 

 
168 

 

 

 

 
152 

 

 

 

 
60 

  

 

 

 
36 

  

 

 

 
 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ПК 3.5. 

ОК 1-9 

Раздел 3.2. Разработ- 

ка, организация и кон- 

троль качества работ 

по монтажу, наладке и 

техническому обслу- 

живанию систем и 

средств автоматиза- 

ции. 

 

 

 
208 

 

 

 
178 

 

 

 
80 

 

 

 
10 

 

 

 
36 

  

 

 
14 

 Производственная 

практика 

108   

108 

 

  
562 330 140 10 72 

 

108 14 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

 
ПМ 3. Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации. 

 
Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), междисци- 

плинарных курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная 

(самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотре- 

ны) 

 
Объем часов 

1 2 3 

Раздел 3.1. Планирование и организация материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техни- 

ческому обслуживанию систем и средств автоматизации. 
168 

МДК. 03.01. Планирование и организация материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и тех- 

ническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 
152 

Тема 3.1. Планирование 

работ по монтажу, наладке 

и техническому обслужи- 

ванию систем и средств 

автоматизации на основе 

организационно- 

распорядительных доку- 

ментов и требований тех- 

нической документации 

Содержание (указывается перечень дидактических единиц темы каждая из которых отражена в 

перечне осваиваемых знаний) 
 

 

 

 

 

 
 

76 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при монтаже, наладке и техническом обслуживании систем и средств 

автоматизации. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежуще- 

го оборудования, приспособлений, режущего инструмента. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном произ- 

водстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизиро- 

ванном производстве. 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве. 

В том числе практических занятий 40 
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 В том числе, практические занятия:  

1. Анализ нормативной документации и инструкций по эксплуатации систем и средств ав- 

томатизации. 

2. Планирование проведения контроля соответствия качества систем и средств автомати- 

зации требованиям технической документации 

3. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической доку- 

ментации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требо- 

ваниям 

4. Планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и тех- 

ническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в со- 

ответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA- 

систем 

5. Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и тре- 

бований технической документации. 

ПК 3.2. Организация мате- 

риально-технического 

обеспечения работ по мон- 

тажу, наладке и техниче- 

скому обслуживанию си- 

стем и средств автоматиза- 

ции. 

Содержание 76 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации материально-технического обеспечения работ по мон- 

тажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежуще- 

го оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном произ- 

водстве 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизиро- 

ванном производстве 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 
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 В том числе, практические занятия: 20 

1. Планирование работ по материально-техническому обеспечению контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания автоматизированного металлорежущего обо- 

рудования на основе технологической документации в соответствии с производствен- 

ными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производ- 

стве. 

 

2. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизиро- 

ванного металлорежущего производственного оборудования 

3. Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изго- 

товления деталей и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования, в том 

числе автоматизированного 

4. Осуществление контроля соответствия качества изготовляемых деталей требованиям 

технической документации 

5. Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техни- 

ческому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соот- 

ветствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем 

в автоматизированном производстве 

Учебная практика 

Выбор и применение контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами 
Контроль, наладка и подналадке в процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию металлорежущего 

оборудования, в том числе автоматизированного 

Разработка инструкций для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслу- 

живанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в ав- 

томатизированном производстве 

 

 

36 

Консультации 10 
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Раздел 3.2. Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации 
208 

МДК. 03.02. Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации. 
178 

Тема 3.3. Разработка ин- 

струкций и технологиче- 

ских карт выполнения ра- 

бот для подчиненного пер- 

сонала по монтажу, налад- 

ке и техническому обслу- 

живанию систем и средств 

автоматизации 

Содержание  

 

 

 

 

 
50 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при выполнении работ по монтажу, наладке и техническому обслужива- 

нию систем и средств автоматизации. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежуще- 

го оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном произ- 

водстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных металлорежущих опера- 

циях в автоматизированном производстве 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 

В том числе, практические занятия: 30 

1. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической доку- 

ментации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требо- 

ваниям в автоматизированном производстве. 

 

2. Диагностика неисправностей и отказов систем автоматизированного металлорежущего 

производственного оборудования с целью выработки оптимального решения по их 

устранению в рамках своей компетенции 

3. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизиро- 

ванного металлорежущего производственного оборудования 

4. Разработка инструкций для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и тех- 

ническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соответствии с производ- 
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 ственными задачами в автоматизированном производстве  

5. Выявление несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям техноло- 

гической документации 

6. Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответствии с производ- 

ственными задачами 

7. Анализ причин брака и способов его предупреждения в автоматизированном производ- 

стве 

8. Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего произ- 

водственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов 

их устранения 

 

Тема 3.4. Организация вы- 

полнения производствен- 

ных заданий подчиненным 

персоналом 

Содержание  

 

 

 

 

 

 

 
46 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации производственных заданий подчиненным персона- 

лом. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлоре- 

жущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном произ- 

водстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном 

производстве 

4. Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных металлорежущих опе- 

рациях в автоматизированном производстве 

5. Расчет норм времени и их структуры на операциях автоматизированной механической об- 

работки заготовок изготовления деталей в автоматизированном производстве 

6. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 

В том числе, практических занятий 30 

1. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизиро-  
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 ванного металлорежущего производственного оборудования  

2. Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изго- 

товления деталей и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежуще- 

го оборудования 

3. Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техни- 

ческому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соот- 

ветствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем 

в автоматизированном производстве 

4. Проведение контроля соответствия качества изготовляемых деталей требованиям тех- 

нической документации 

5. Организация работ по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке автомати- 

зированного металлообрабатывающего оборудования технологического участка с це- 

лью выполнения планового задания в рамках своей компетенции 

6. Устранение нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режу- 

щего и мерительного инструмента 

7. Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с произ- 

водственными задачами 

8. Контроль после устранения отклонений в настройке технологического оборудования 

геометрических параметров обработанных поверхностей в соответствии с требованиями 

технологической документации 

Тема 3.5. Контроль каче- 

ства работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации, 

выполняемых подчинен- 

ным персоналом и соблю- 

дение норм охраны труда и 

бережливого производства. 

Содержание  

 

 
 

72 

1. Правила ПТЭ и ПТБ. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежуще- 

го оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном произ- 

водстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизиро- 
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 ванном производстве  

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 

В том числе практические занятия: 20 

1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе технологической документации в соответствии с про- 

изводственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве. 

 

2. Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизи- 

рованного металлорежущего производственного оборудования 

3. Осуществлять организацию работ по контролю геометрических и физико-механических 

параметров изготовляемых объектов, обеспечиваемых в результате наладки и подналад- 

ки автоматизированного металлорежущего оборудования 

4. Разрабатывать инструкции для подчиненного персонала по контролю качества работ по 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлоре- 

жущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизиро- 

ванном производстве 

5. Вырабатывать рекомендации по корректному определению контролируемых параметров 

6. Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с произ- 

водственными задачами 

7. Анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном 

производстве 

Самостоятельная работа по оформлению курсового проекта 14 

Курсовой проект 

«Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации» 

 

10 
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Учебная практика раздела 3 

Виды работ 

1. Осуществление контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств авто- 

матизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 

2. Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремон- 

ту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции 

3.  Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию средств ав- 

томатизации 

 

 

 

 

36 

Производственная практика виды работ 

Планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на 

основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации; 

организации ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования 

в соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем; 

осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного оборудо- 

вания в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения; 

организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и 

ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции; 

осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого произ- 

водства 

 

 

 

 

 
108 

Экзамен по модулю 6 

Консультации 10 
Итого 562 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

Кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, математического моделирования», 

оснащенный: рабочее место преподавателя (стол преподавательский, стул преподавательский), рабочее 

место обучающихся (столы ученические, стулья ученические), компьютеры, .интерактивная доска, проек- 

тор с экраном,экран,сканер HP jet Scan g 3010, принтер CanonLBP 310, принтер 1200, принтер –копир- сканер 

HPLaserJetM 1005 MFP, учебные курсы на СD, CD, столы компьютерные, 3D- принтер, CAD/ CAM системы: 

программно-аппаратный комплекс для выполнения проектных работ с использованием компью- теров, 

графические редакторы ( «AUTOCAD», CorelDraw; PhotoShop); пакеты прикладных профессио- нальных 

программ: (Операционная система, GPSSWorld (версия StudentVersion 4.3.5). Система имитацион- ного 

моделирования Arena, редактор электронных таблиц MSExcel, Система трехмерного моделирования Компас 

3-D.);образцы чертежей по курсу машиностроительного и технического черчения; объемные моде- ли 

геометрических фигур и тел. 

Учебно- производственные мастерские: 

Лаборатории «Автоматизация технологических процессов»: стол учительский, столы учениче- 

ские,стулья ученические, участок сборки ручной и автоматизированной, стенды. 

Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: стол учительский, 

столы ученические,стулья ученические, меловая доска,ноутбук,транспортно-загрузочное средство, 

накопители , комплект технологической оснастки (угольник, угломер, молоток, зубило, комплект напиль- 

ников), режущий и измерительный инструмент, шкаф металлический для хранения приспособлений, ин- 

струмента и расходных материалов, верстаки слесарные, слесарный инструмент, тиски, разметочная плита, 

сверлильный станок, набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу, ножовка по металлу, набор мет- 

чиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок, набор зенковок, заточной станок , аптечка, огнетуши- тель, 

средства сбора и хранения производственных отходов, комплекты рабочей одежды. 

"Электромонтажная мастерская": рабочие места электромонтажника, стол с верстаком, стулья 

ученические, ящик для материалов, диэлектрический коврик, тиски, стремянка, щиты ЩУР, ЩО, ЩУ, - 

аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители), аппараты управления (выклю- 

чатели, контакторы, пускатели), набор отверток, набор ключей рожковых, пассатижи, кусач- 

ки,плоскогубцы, клещи обжимные, прибор для проверки напряжения, молоток, зубило, набор напильников 

(напильник плоский, напильник круглый, напильник треугольный), дрель, перфоратор, торцовый ключ со 

сменными головками, ножовка по металлу, кусачки для работы с проволочным лотком, контрольно изме- 

рительный инструмент (рулетка - 3 шт., линейка металлическая, угольник металлический, уровень метал- 

лический пузырьковый), учебные плакаты. 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для 

использования в образовательном процессе. 

 
3.2.1. Печатные издания 

1. Основы автоматизации производства / Пантелеев В.Н. (3-е изд.) (в электронном форма- 

те), Академия, 2021 г. 

2. Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования / В.Ю. Шишмарев. — 7-е изд., испр. Академия, 2021 г. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 

Код и наименование 

профессиональных ком- 

петенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

ПК 3.1. Планировать ра- 

боты по монтажу, наладке 

и техническому обслужи- 

ванию систем и средств 

автоматизации на основе 

организационно- 

распорядительных доку- 

ментов и требований тех- 

нической документации. 

использование нормативной документа- 

ции и инструкций по эксплуатации си- 

стем и средств автоматизации; 

планирование проведения контроля соот- 

ветствия качества систем и средств авто- 

матизации требованиям технической до- 

кументации; 

планирование   работы по  контролю, 

наладке, подналадке и техническому об- 

служиванию автоматизированного ме- 

таллорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соот- 

ветствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям; 

планирование  ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автомати- 

зированного металлорежущего и обору- 

дования в соответствии с производствен- 

ными задачами, в том числе с использо- 
ванием SCADA-систем; 

Экспертное   наблюде- 

ние выполнения прак- 

тических  работ на 

учебной и  производ- 

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 3.2. Организовывать 

материально-техническое 

обеспечение работ по 

монтажу, наладке и тех- 

ническому обслуживанию 

систем и средств автома- 

тизации. 

планирование работы по материально- 

техническому  обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического об- 

служивания автоматизированного ме- 

таллорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соот- 

ветствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям в 

автоматизированном производстве; 

использование нормативной документа- 

ции и инструкций по эксплуатации авто- 

матизированного металлорежущего про- 

изводственного оборудования для орга- 

низации выполнения работ по монтажу 

наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации.; 

организация работ по контролю, наладке 

и подналадке металлорежущего и обору- 

дования, в том числе автоматизированно- 

го в процессе изготовления деталей и 

техническое обслуживание 

Экспертное   наблюде- 

ние выполнения прак- 

тических  работ на 

учебной и  производ- 

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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 проводит контроль соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям тех- 

нической документации по установлен- 

ным регламентам; 

организация ресурсного обеспечения ра- 

бот по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автомати- 

зированного металлорежущего оборудо- 

вания в соответствии с производствен- 

ными задачами, в том числе с использо- 

ванием SCADA-систем в автоматизиро- 

ванном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного 

обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслужива- 

нию автоматизированного металлорежу- 

щего оборудования в соответствии с про- 

изводственными задачами в автоматизи- 

рованном производстве; 

выбор и применение контрольно- 

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

 

ПК 3.3. Разрабатывать ин- 

струкции и технологиче- 

ские карты выполнения 

работ для подчиненного 

персонала по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

планирование работ по контролю, налад- 

ке, подналадке и техническому обслужи- 

ванию автоматизированного металлоре- 

жущего оборудования на основе техноло- 

гической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизи- 

рованном производстве; 

диагностика неисправностей и отказов 

систем автоматизированного металлоре- 

жущего производственного оборудова- 

ния с целью выработки оптимального 

решения по их устранению в рамках сво- 

ей компетенции; 

применение нормативной документации 

и инструкций при организации эксплуа- 

тации автоматизированного металлоре- 

жущего производственного оборудова- 

ния; 

разрабатывает инструкции для выполне- 

ния работ по контролю, наладке, под- 

наладке и техническому обслуживанию 

металлорежущего оборудования в соот- 

ветствии с производственными задачами 

в автоматизированном производстве; 

выявление несоответствия геометриче- 

ских параметров заготовки требованиям 

технологической документации; 

Экспертное   наблюде- 

ние выполнения прак- 

тических  работ на 

учебной и  производ- 

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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 выбор и применение контрольно- 

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причины брака и определение 

способов его предупреждения в автома- 

тизированном производстве; 

 

ПК 3.4. Организовывать применение нормативной документации Экспертное наблюде- 

выполнение производ- и инструкций по эксплуатации автомати- ние выполнения прак- 

ственных заданий подчи- зированного металлорежущего производ- тических работ на 

ненным персоналом. ственного оборудования учебной и производ- 
 организация работ по контролю, наладке ственной практиках: 
 и подналадке в процессе изготовления оценка процесса 
 деталей и техническому обслуживанию оценка результатов 
 автоматизированного металлорежущего  

 оборудования;  

 организация ресурсного обеспечения ра-  

 бот по контролю, наладке, подналадке и  

 техническому обслуживанию автомати-  

 зированного металлорежущего оборудо-  

 вания в соответствии с производствен-  

 ными задачами, в том числе с использо-  

 ванием SCADA-систем в автоматизиро-  

 ванном производстве;  

 проведение контроля соответствия каче-  

 ства изготовляемых деталей требованиям  

 технической документации;  

 организация работы по устранению  

 неполадок, отказов, наладке и подналадке  

 автоматизированного металлообрабаты-  

 вающего оборудования технологического  

 участка с целью выполнения планового  

 задания в рамках своей компетенции;  

 устранение нарушений, связанных с  

 настройкой оборудования, приспособле-  

 ний, режущего и мерительного инстру-  

 мента;  

 выбор и применение контрольно-  

 измерительных средств в соответствии с  

 производственными задачами;  

 контролироль после устранения отклоне-  

 ний в настройке технологического обо-  

 рудования геометрические параметры  

 обработанных поверхностей в соответ-  

 ствии с требованиями технологической  

 документации;  

ПК 3.5. Контролировать планирование работы по монтажу, налад- Экспертное наблюде- 

качество работ по монта- ке и техническому обслуживанию систем ние выполнения прак- 

жу, наладке и техниче- и средств автоматизации на основе тех- тических работ на 

скому обслуживанию си- нологической документации в соответ- учебной и производ- 
стем и средств автомати- ствии с производственными задачами со- ственной практиках: 
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зации, выполняемых под- 

чиненным персоналом и 

соблюдение норм охраны 

труда и бережливого про- 

изводства. 

гласно нормативным требованиям в ав- 

томатизированном производстве; 

применение нормативной документации 

и инструкций при организации эксплуа- 

тации автоматизированного металлоре- 

жущего производственного оборудова- 

ния; 

организация работ по контролю геомет- 

рических и физико-механических пара- 

метров изготовляемых объектов, обеспе- 

чиваемых в результате наладки и под- 

наладки автоматизированного металлор- 

ежущего оборудования; 

разработка инструкций для подчиненного 

персонала по контролю качества работ по 

наладке, подналадке и техническому об- 

служиванию автоматизированного ме- 

таллорежущего оборудования в соответ- 

ствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

разработка рекомендаций по корректно- 

му определению контролируемых пара- 

метров; 

выбор и применение контрольно- 

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причин брака и способы его пре- 

дупреждения в автоматизированном про- 

изводстве; 

оценка процесса 

оценка результатов 

 


